Das folgende Ablaufschema zeigt auf einfache Weise wie die
gesinterten Teile hergestellt werden und wie sie beliebig weiterbe-
arbeitet werden kénnen.

* Eisen, Chromnickelstahl, Kupfer, Zinn,
W Bronze, Messing, Wolfram, Phosphor, ...
* Fer, acier au chrome-nickel, cuivre, étain,

bronze, laiton, tungsténe, phosphore, ...

Le schéma suivant donne une idée du procédé de fabrication ainsi
que des différentes possibilités de traitements additionnels
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